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BEYOND TECHNOLOGY

Plus de cinquante années d'expérience, une structure fortement orientée vers les
besoins des clients et une innovation technologique constante font de Gefran une
référence dans la conception et la production de capteurs, de systemes et de
composants pour l'automatisation et le contrdle des processus industriels.

La compétence, la flexibilité et la qualité des processus sont les facteurs
distinctifs de Gefran dans la production d'instruments et de systémes intégrés
pour des applications spécifiques dans divers secteurs industriels, avec un savoir-
faire consolidé dans les secteurs des plastiques, de I'hydraulique mobile,
du traitement thermique et des ascenseurs.

La technologie, I'innovation et la flexibilité constituent la valeur ajoutée de la
gamme, ainsi que la capacité a réaliser des solutions dapplication spécifiques en
collaboration avec les principaux fabricants de machines du monde entier.
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TRANSDUCTEURS ET TRANSMETTEURS
DE PRESSION DE MELT

Le transducteur de pression de Melt pour les hautes températures est un dispositif électronique qui transforme
une variable physique (pression) en un signal électrique (courant ou tension ou en CANopen, I0-LINK, HART),
acquis par les différents appareils de contrdle, de mesure et de régulation.

Les capteurs de Melt GEFRAN sont des transducteurs et transmetteurs de pression/température congus pour
étre utilisés dans des milieux qui atteignent des températures trés élevées, capables de détecter une pression
moyenne allant jusqua 538 °C.

Basés sur deux technologies de construction principales (avec fluide de remplissage dans la technologie des
jauges de contrainte ou totalement sans fluide avec la technologie piézorésistive au silicium), les capteurs de
pression haute température Gefran sont disponibles en 4 modéles différents : tige rigide, gaine flexible, flexible
avec thermocouple et a capillaire exposé.

La grande immunité aux interférences électromagnétiques permet l'installation de ces capteurs dans nimporte
quel environnement dexploitation. Les appareils garantissent une large couverture des pressions détectables,
de la plage minimale avec une échelle de 0-17 bar jusqua 0-3000 bar.

Les signaux de sortie disponibles sont mV/V, 4-20mA, 0-10V, type jauge, CANopen, I0-LINK. Les versions Atex,

ou avec les certifications de sécurité PLd et SIL 2, complétent [offre pour les différentes architectures et
applications présentes dans le panorama des machines de transformation des matiéres plastiques.

Le capteur de Melt trouve son champ dapplication idéal dans lindustrie de la production et de la transformation

des polymeres.

TRANSDUCTEURS DE PRESSION DE MELT IMPACT
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PRINCIPAUX AVANTAGES DE L'UTILISATION 7
DES SONDES DE MELT ‘

NN

Lutilisation de sondes de Melt est indispensable dans les processus dextrusion car elles contribuent :

- Ala sécurité de l'installation grace a leur utilisation dans la prévention de l'augmentation incontrélée de la
pression des machines.

- Alaugmentation des performances de production grace a la capacité de maintenir un débit stable et optimal.
Les capteurs de Melt sont normalement utilisés pour la lecture de la pression

- Le long du cylindre pour vérifier les performances en phase de développement et de conception de la vis

- Dans le changeur de filtre pour vérifier qu'il est propre

- Avant et aprés la pompe a engrenages pour maintenir le débit constant

- Dans la téte pour le controle de la pression en boucle fermée.

Instruments de

o Les indicateurs locaux sont utilisés pour
mesure de la fluidité L , . Viscomeétre
R optimiser le processus d'extrusion
du polymere

HEN -

| | —

Installation dextrusion avec les principales positions de détection de la pression grace aux sondes de Melt
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Les sondes de pression de Melt de Gefran, dans les différentes versions mécaniques a tige rigide, flexible et a
capillaire exposé, permettent une installation appropriée au point exact ol la pression et [éventuelle température
du milieu fondu doivent étre mesurées, tant dans les installations dextrusion traditionnelles que dans les zones
potentiellement explosives.
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SECTEURS D'APPLIGATION
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TECHNOLOGIE

Parmi les différents principes de mesure existants, Gefran utilise I'un des plus répandus et des plus
éprouvés, le principe dit du «pont de Wheatstone». Sur la base de ce principe, il existe différentes
technologies pour réaliser I'¢lément sensible.

TECHNOLOGIE PIEZORESISTIVE TOTALEMENT EXEMPTE DE FLUIDES

Les capteurs innovants IMPACT (série 1) sont des transmetteurs de pression, sans fluide de transmission,
dans lesquels la pression du milieu est transférée directement a I'¢lément sensible en silicium a
travers une membrane épaisse. La transduction de la sollicitation physique est confiée a un pont de
Wheatstone réalisé a laide de 4 piézorésistances.
La série IMPACT, une technologie exclusive de Gefran, se caractérise par:

- Une robustesse remarquable (jusquia 15 fois plus puissant qu'un capteur classique)

- Une rapidité de réaction significative

- Une installation extrémement facile grace a la modularité du capteur

- Des normes de sécurité élevées (conformité a la directive Machines et a la directive RoHS)

Puce en silicium positionnée sur la pointe de la
sonde pour la détection de la pression de fusion
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TECHNOLOGIE DE LA GOUCHE EPAISSE SUR L'ACIER AVEG UN FLUIDE DE REMPLISSAGE

Le principe de fonctionnement est basé sur la
transmission hydraulique de la pression au moyen

de fluides de remplissage a faible coefficient de
compressibilité : mélange sodium-potassium NaK
(série K), huile diathermique approuvée par la FDA
(série W) et mercure (série M, disponible uniquement
dans les cas autorisés par la directive européenne
2011/65/UE - RoHS 1I).

Toute la structure est donc congue pour transférer la
pression exercée par le milieu sur la membrane de
contact vers la partie de transduction, cest-a-dire

la membrane de mesure sur laquelle se trouve lajauge
de contrainte, en prenant soin de la maintenir éloignée
de la source de chaleur.

SOLUTIONS SANS MERCURE

La jauge de contrainte, a son tour, traduit la pression en

un signal électrique.

Grace au procédé de sérigraphie, les couches isolantes
(diélectrique), la couche conductrice (cermet) et la couche
résistive sont déposées sur la membrane en acier pour créer
le « pont de Wheatstone ».

Lépaisseur de la membrane détermine la plage de mesure

et latransition en plusieurs étapes de 200 °C 2 900 °C rend
le capteur extrémement robuste et fiable.

ATEX: SECURITE INTRINSEQUE

Sensible aux questions environnementales et en totale
conformité avec la directive RoHS, GEFRAN propose
une large gamme de capteurs de pression de Melt sans
mercure, a la fois avec fluide de remplissage - huile
(approuvé par la FDA) ou NaK (substance GRAS) - et

sans fluide (IMPACT).

IMPACT

La gamme de capteurs de pression Gefran comprend
des transmetteurs de pression en version ATEX,
lidéal pour les applications dans des atmospheéres
potentiellement explosives.

La directive ATEX 2014/34/UE fait référence aux
équipements électriques et mécaniques et aux
systémes de protection qui peuvent étre utilisés dans
des atmospheres potentiellement explosives (gaz,
vapeurs et poussieres inflammables), y compris dans
des conditions extrémes. Les séries de Melt sont
certifiées ExiallC T4, TS et T6.

H
I

5.  APPROVED
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REVETEMENT DE LA MEMBRANE EN EDA
CONTACT AVEC GTP+ @+ F

Le revétement innovant GTP+, issu de la recherche
Gefran, garantit une durée de vie plus longue aux
capteurs de pression de Melt Gefran grace aux
caractéristiques suivantes:

- Dureté élevée

- Résistance remarquable aux températures élevées

- Faible coefficient de frottement

APPROVED

Le revétement GTP+ est utilisé dans les turbines des moteurs a réaction.
En effet, ce matériau est idéal pour résister a des niveaux élevés
de température et de pression.

SIL2 ET NIVEAU DE PERFORMANGE ‘d’

Toute la gamme de transmetteurs de pression de Melt est disponible dans la version SIL2 et niveau de
performance d'.

Les avantages sont concrets et immédiatement perceptibles : des niveaux de sécurité plus élevés pour les
machines (respect de la Directive Machines et de la norme de sécurité des extrudeuses) et moins de risques pour
les opérateurs.

La série IMPACT est également disponible en version SIL2 & PLd’, conforme aux exigences de sécurité de la récente
Directive Machines et de la norme EN1114 spécifique aux extrudeuses.

IMPACT SIL2 & PLd’ dispose d'une électronique intelligente avec des propriétés dautodiagnostic qui peuvent
détecter déventuelles défaillances. Un relais intégré dans Iélectronique change Iétat en cas de surpression ou de
dépassement du seuil fixé. La conformité totale aux recommandations Namur NE21 et NE43 compléte le niveau de
sécurité mis en ceuvre.

FACTEUR DE

P b bilité d EN 61508 HEDUBTIUN DES

robabilité epanne

(Probabilité de panne par heure) EN 62061 F“SUUES
10-2<PFD<10-1 ‘ 10-6 < PFH <10-5 ‘ ‘ ‘ 1070100
10-3 < PFD <10-2 ‘ 10-7 < PFH < 10-6 ‘ 2 ‘ D ‘ 100 T0 1.000
10-4 <PFD<10-3 ‘ 10-8 < PFH <10-7 ‘ 3 ‘ E ‘ 1000 T010.000

Les concepts de niveau d'intégrité de la sécurité (SIL, Safety Integrity Level) et de niveau de performance (PL, Performance Level)
décrivent la capacité du systéme de contréle et de commande, en termes de sécurité, a réduire le facteur de risque.
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AUTO-COMPENSATION

Grace a loption SP, auto-compensation interne, les
transmetteurs de la série K/W/M annulent [effet de la
variation du signal de pression causé par la variation de
latempérature de fusion.

De cette facon, lerreur de lecture causée par
[échauffement du fluide de remplissage (typique des
capteurs remplis) est réduite a un minimum.

Les sondes de pression de fusion avec la technologie
IMPACT, I'électronique numérique peut compenser
automatiquement la dérive due a leffet thermique.

FONCTION AUTOZERO & SPAN

Tous les capteurs de pression de Melt amplifiés de
Gefran (séries I/K/W/M) sont équipés de la fonction
Autozéro qui permet déliminer les variations de signal
dues a un effet thermique, avant de mettre le systeme
Sous pression.

O

' J AUTOZERD

La fonction Autozéro & Span permet un réglage
simple et efficace du zéro et de la pleine échelle

du transducteur de pression a laide d'un stylo
magnétique.

II suffit de placer le stylo pendant quelques secondes
sur le point de contact identifié par le symbole et
[opération est terminée, sans qu'il soit nécessaire
douvrir ou de démonter le transducteur.

1
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LARGE GAMME DE PRODUITS,
UE EXIGENCE
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FLEXIBLE AVEC :
TIGE RIGIDE GAINE FLEXIBLE THERMOCOUPLE CAPILLAIRE EXPOSE
H protocole HART | IMPACT ;’osrt:v;\\?n AAlTE 0 tige rigide
|L | Sortie numérique 10-Link K | NaK ;gg?nnv% amplifiée 1 gaine flexible
W oo e 7 |
M mercure* E?{g\i en tension 3 capillaire exposé

sortie numérique
CAN-BUS DP404

sortie : Type JAUGE
indication analogique

sortie : Type JAUGE
indication numérique

X000 ol O Z m Ww N

Atex a la sécurité intrinséque

* La série M (remplie de mercure) n'est disponible que dans les cas autorisés par la
directive européenne 2011/65/EU - RoHS Il

PRODUCTION DE POLVMERES

SONDES DE FUSION AVEC ADAPTATEURS ET COLLERETTES

Gefran fabrique également des sondes de pression de Melt avec des collerettes dédiées, fabriquées sur
mesure pour les usines de production de polymeres plastiques.

Pour ce secteur, Gefran a été la premiére entreprise a produire une sonde avec les certifications Atex et
SIL2 ou PLd, le protocole de communication numérique HART, des collerettes mécaniques dédiées et la
technologie sans fluide IMPACT.

LA SERIE HIX
TOUT-EN-UN'!

ooooooooooooooooooooo

IMPACT
arLd

B llekas e

FLUID FREE
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COMMUNICATION NUMERIQUE
EN [0-LINK

Les solutions numériques pour la transmission des valeurs mesurées dans la production des matériaux
plastiques a partir du plastique deviennent de plus en plus importantes. I0-Link est la norme mondiale pour la
connexion des capteurs et des actionneurs.

Grace a cette technologie, les sondes de Melt avec sortie I0-Link sont capables de mesurer non seulement la
pression mais aussi la température du matériau extrudé, en mémorisant, par exemple, les pics de pression et
de température maximaux et les heures de fonctionnement sous pression. Ainsi, utilisateur peut reconnaitre
en temps réel sil'installation fonctionne mal ou simplement si le point ol la sonde de melt est installée a une
température aux limites de production autorisées. La sonde Gefran avec sortie numérique 10-Link, version 1.1.3,
compléte la gamme unique, en offrant des versions certifiées SIL2 ou PLd avec sortie relais ou, alternativement,
avec sortie analogique extensible jusqua 1/3 de la valeur de la pleine échelle.

NORMES DE SECURITE

@ IO-Link
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4.0

READY
FLEXIBILITE PRODUCTIVITE CONNECTIVITE EFFICACITE SECURITE
PRESSION REGLEE A LA GANIME DE PRESSION
HEURES DE TRAVAIL TEMPERATURE DE TRAVAIL MODULABLE
al/3 de la plage de pression nominale
MEMORISATION DE LA MEMORISATION DE LA
PRESSION MAXIMALE TEMPERATURE MAXIMALE

PRESSIONS DE 0...10 bar A 0...2000 bar
PRESSIONS DE 0...150 psi A 30 000 psi
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TRANSDUCTEURS DE PRESSION SANS FLUIDE IMPACT

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SORTIE 10-LINK
VERSION HART+ATEX
VERSION ATEX
VERSION HART

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

‘Cm

R ILio
-

50\ It
PLd
Aucun

L&
S Hix
- —
@ S
@- L He

ART + A

Aucun

&y
S 1X0
-

@' .
&
A
Aucun

= o o
@ . HE
&

Aucun

- HIE2

AR

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

CLASSE DE PRECISION (%FS0)

(H) 0,25 %

(100.1000ba W 0S0%

(H) 0,25 %

(100.1000bar) | M 050%

(H) 0,25 %

(100.1000bar) | M 0:50%

(H) 0,25 %

(100.1000bar) | M 0:50%

SURPRESSION SANS DEGRADATION (BAR) (PSI)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE

MESURE (*C)(°F)

PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
COMPENSEE (°C) (°F) 32...185°F 32...185°F" 32...185°F 32...185°F

PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30...+85°C -20..+85°C -30..+85°C -30..+85°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) -22...185°F -4..185°F -22..185°F -22..185°F

DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE ) ) . )
COMPENSEE ZERD/CALIBRAGE/SENSIBILTE <*1%PE SEthDIE SEthlES et
DERIVE DE TIGE (ZRD) <+12%PE. <+12%PE. <+12%PE. <+12%PE.
2,7m sec : versions sans
TEMPS D ECHANTILLONNAGE U e el O

3,5m sec : version avec
thermocouple intégré

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE

Elément sensible en couche épaisse

Elément sensible en couche épaisse

Elément sensible en couche épaisse

Elément sensible en couche épaisse

MESURE déposée sur une membrane en acier. | déposée sur une membrane en acier. | déposée sur une membrane en acier. | déposée sur une membrane en acier.
MATERIAU DE CONSTRUCTION DU CORPS Boitier électronique : ACIER INOX Boitier électronique : ACIER INOX Boitier électronique : ACIER INOX Boitier électronique : ACIER INOX
DU TRANSDUCTEUR AISI 304 / Tige :17-4 PH AISI 304 / Tige : 17-4 PH AISI 304 / Tige : 17-4 PH AISI 304 / Tige : 17-4 PH
MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEC Membrane : 15-5 PH avec Membrane : 15-5 PH avec Membrane :15-5 PH avec Membrane : 15-5 PH avec
LE PROCESSUS revétement en GTP+ revétement en GTP+ revétement en GTP+ revétement en GTP+

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2 - 20 UNF (1) M18 X 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) M18 X 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) M18 X 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) M18 X 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (CEI 529) (AVEC

CONNECTELR FENELLE MONTE) P65 176 P65 1PE5
SIGNAL DE SORTIE 10-Link Analogique/Numérique Analogique Analogique
TVPE DE SIGNAL EN SORTIE 10-Link Version 11 COM2 (38,4 kBaud) 4..20MA / HART 4..20mA 4..20mA
TENSION D'ALIMENTATION (VCC) 18...30Vdc 13..30Vdc 10..30Vdc 10..30Vdc

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 5 péles M12 (5)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT
(PTO2A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT
(PTO2A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT
(PTO2A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Version ILIO/ILIL

Version HIX2 HART + ATEX

Version X2 ATEX

Version HIE2 HART

WARIALIE L (thermacouple de type 'J'jonction isolée) | (thermocouple de type J'jonctionisolée) | (thermocouple de type 'J' jonctionisolée) | (thermocouple de type ‘J'jonction isolée)
bar psi bar psi bar psi bar psi
10 BO1D 150 P15D 10 BO1D 150 P15D 20 B02D* 300 PO3C 20 B020* 300 PO3C
20B02D 300 P0O3C 20 B02D* 300 P0O3C
35B35U 500 POSC 35B35U 500 P0OSC
35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC
50 BOSD 750 P75D 50 B0SD 750 P75D
50B0SD 750 P75D 50 B0SD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 70 B0O7D 1000 POIM
B0 DAL U020 D AOLT 100 BO1C 1500 P15C 100 BO1C 1500 P15C
PLAGES DE MESURE 100 BO1C 1500 P15C 100 BO1C 1500 P15C
200B02C 3000 PO3M 200 B02C 3000 PO3M
200 B02C 3000 PO3M 200 B02C 3000 PO3M
350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM
350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM
500B05C 7500 P75C 500B05C 7500 P75C
500B05C 7500 P75C 500B05C 7500 P75C
700 BO7C 10000 P10M 700 B07C 10000 P10M
UUDEILE s LOUEIGE A 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
i disponible pour la version M18xL,5 | * uni disponible pour la version M18xL5 | * uni disponible pour la version M18xL5 | * disponible pour la version Mlel,S‘
PRINCIPALES APPLICATIONS

[ IO-Link@@

= O &
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SORTIE EN COURANT
SORTIE EN TENSION
SORTIE MV/V

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

e S - IE0
GO

Aucun

L
S N
- —
S |
o
D)
Aucun

Aucun

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..10 bar 2 0..1000 bar
0..150 psi a 0.15 000 psi

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

0..10 bar a 0..1000 bar
0..150 psi a 0..15 000 psi

CLASSE DE PRECISION (%FS0)

(H) 0,25 %

(100..1000 bar) (M) 0,50%

(H) 0,25 %

(100..1000 bar) (0.50%

(H) 0,25 %

(100..1000 bar) () 0.50%

SURPRESSION SANS DEGRADATION (BAR) (S)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

1,5 x p.e. (maxi 1200 bar/17400 psi)

PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE

MESURE (°C)(°F)
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
COMPENSEE (°C) (°F) 32...185°F 32...185°F 32...185°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30..+85°C -30..+85°C -30..+85°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) -22..185°F -22.185°F -22.185°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE . . 5
ZERD/CALIBRAGE/SENSIBILTE <*17%PE <*1%PE <*1%PE
, . -20..+85°C . 0
DERIVE DE TIGE (ZERD) 4.185°F <+12%FS <+ 12%FS
TEMPS D'ECHANTILLONNAGE <=8msec <=8msec <=8msec

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier.

MATERIAU DE CONSTRUCTION DU CORPS DU

Boitier électronique : ACIER INOX AISI 304 /

Boitier électronique : ACIER INOX AISI 304 /

Boitier électronique : ACIER INOX AISI 304 /

TRANSDUCTEUR Tige :17-4 PH Tige :17-4 PH Tige :17-4 PH
MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEG LE Membrane : 15-5 PH avec revétement en Membrane : 15-5 PH avec revétement en Membrane :15-5 PH avec revétement en
PROCESSUS GTP+ GTP+ GTP+

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 15 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (CEI 529) (AVEG

CONNECTEUR FEMELLE MONTE) P65 1P6S P65
SIGNAL DE SORTIE Analogique Analogique Analogique
0..5vDC (M) 0..10vVDC (N) 0.1..5.1vDC (B) 2.5MV/V (2)
TYPE DE SIGNAL EN SORTIE 4..20mA 01..10.1vDC (C) 0,5..10,5V (K7) 3.33MV/V (3)
TENSION D'ALIMENTATION (VCC) 13..30Vde 13..30vdc 8..12Vdc

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT (PT02A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT (PT02A-10-6P) ()
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT (PT02A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) (8)

Version 132

CAPTEUR DE TEMPERATURE IE PLc Configuration 2 IN/ IN7 Plc Configuration 2 e e
bar psi bar psi bar psi
10 BO1D* 150 P15D* 10 BO1D* 150 P15D* 10 BO1D* 150 P15D*
20 B02D 300PO3C 20B02D 300P0O3C 20B02D 300 P0O3C
35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC
50 B0SD 750 P75D 50B0SD 750 P75D 50 BOSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM 70 B07D 1000 POIM
PLAGES DE MESURE 100 BOIC 1500 P15C 100 BOIC 1500 P15C 100 BOIC 1500 P15C
200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M
350B35D 5000 POSM 350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM
500 B0OSC 7500 P75C 500 B05C 7500 P75C 500 BOSC 7500 P75C
700 B07C 10000 P10M 700 B07C 10000 P10M 700 BO7C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
* uni disponible pour la version M18x1,5 * uni disponible pour la version M18x1,5 * uniquement disponible pour la version M18x1,5 ‘
Extrusion de matiéres plastiques Extrusion de matiéres plastiques EER D mEiEEs s es
PRINCIPALES APPLICATIONS - applications sans mercure et/ou

Extrusion de fibres

Applications sans mercure

transformations de polyméres HT
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GEFRAN

BEYOND TECHNOLOGY

TRANSDUCTEURS DE PRESSION DE MELT

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

REMPLISSAGE AVEC DU NAK
(POTASSIUM DE SODIUM)

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

L7
S 1Ko

@' ~. ILKI
@ - ILK3

NAK sodium-potassium

‘Q%W;, @-« -
KDO KD1
KD2 KD3

NAK sodium-potassium

« =
HKED HKE!
I @ -~
HKE2 HKE3
‘ DT D .

NAK sodium-potassium

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..17 bar a 01000 bar
0..250 psi a 0.15000 psi

0..17 bar a 0.1000 bar
0..250 psi a 0..15000 psi

0..17 bar a 0.1000 bar
0..250 psia 0.15000 psi

¢ (H) 0,25% N (H) 0,25% o (H) 0,25% o
CLASSE DE PRECISION (%FS0) (100..1000 bar) (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50%
p 2xPE. 2xPE. 2xPE.
DGR AT B S 1,5 x FSO a plus de 700 bar /10000 psi 1,5 x FSO a plus de 700 bar /10000 psi 1,5x FSO a plus de 700 bar /10000 psi
PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE MESURE 538°C 538°C 538°C
(°C)CF) 1000°F 1000°F 1000°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE COMPENSEE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
(°C) (°F) 32...+185°F 32...+185°F 32...+185°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30...+85°C -30..105°C -30..85°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) -22...185°F -22..221F -22..185°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE ZERD/ o 3 o o o 5
CALIBRAGE/SENSIBILITE <0,02%PE./°C <0,02%PE/°C <0,02 % PE./’C
DERIVE DE TIGE (ZERD) <3,5bar/100 °C - < 28 psi/100 °F <3,5bar/100 °C - < 28 psi/100 °F <3,5bar/100 °C - < 28 psi/100 °F
TEMPS DECHANTILLONNAGE 2,7 msec : versions sans thermocouple intégré <= Imssc <= Imsec

3,5 msec : version avec thermacouple intégré

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

MATERIAU DE CONSTRUCTION DU GORPS DU
TRANSDUCTEUR

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:+17-4 PH

Boitier électranique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEC LE
PROCESSUS

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
-17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X L5 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (CEI 529) (AVEC

CONNECTELR FEMELE MONTE) P65 P65 P63
SIGNAL DE SORTIE 10- Link CAN Open Analogique / Numérique
Profil de lappareil DP404, avec une vitesse de
TVPE DE SIGNAL EN SORTIE 10-Link Version 1.1 COM2 (38,4 kBaud) transmission sélectionnable de 10K a IM bauds 4..20MA / HART
(par défaut S00K bauds)
TENSION D'ALIMENTATION (VCC) 18...30Vce 12..40Vcc 13...30 Ve

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 5 péles M12 (5)

Connecteur 5 poles M12 (5)

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT2 (PT02A-10-6P)
Connecteur 8 pin (PC02E-12-8P) Bendix

Version ILKO/ILK1

p (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) Version KD2 Version HKE2 HART PLd & SIL2
CAETEURNIETEMEERATURE Version ILK3 avec capillaire exposé non (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) (thermocouple de type ‘J’ jonction isolée)
disponible thermocouple
bar psi bar psi bar psi
17 B17U 250 P25D 17 BI7U 250 P25D
358350 500 POSC pe e 358350 500 POSC
50 B0OSD 750 P75D 70 807D 1000 POIM 50 B0OSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 100 BOIC 1500 PISC 70 BO7D 1000 POIM
100 B0O1C 1500 P15C 100 BO1C 1500 P15C
PLAGES DE MESURE 200802C 3000 PO3M et gy 200 B02C 3000 PO3M
350 B35D 5000 POSM 500 BOSC 7500 P75C 350 B35D 5000 POSM
500B05C 7500 P75C 700 BO7C 10000 P1OM 500 B0OSC 7500 P75C
700B07C 10000 P10M 1000 BOIM 15000 P15M 700B07C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
Extrusion de matiéres plastiques - applications | Extrusion de matiéres plastiques - applications | EXtrusionde matié;s/zs ptlastiqfues - tAppIic:tions
PRINCIPALES APPLICATIONS sans mercure et/ou transformations de sans mercure et/ou transformations de Sans mercure e/ou transtormations des

polyméres HT

polymeéres HT

polyméres HT Applications de I'énergie
thermodynamigue solaire CSP
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CAPTEURS DE PRESSION DE MELT

REMPLISSAGE AVEC DU NAK
(POTASSIUM DE SODIUM)

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

KEI
- @ ~
KE3

ﬂﬁ."w;_\_
KED
KE2

NAK sodium-potassium

«
e, @' =
- .
KNO KNI
KN2 KN3

NAK sodium-potassium

«
e @' =
- .
K30 K31
K32 K33

NAK sodium-potassium

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..17 bar a 0..1000 bar
0..250 psi a 0..15000 psi

0..17 bar 2 0..1000 bar
0..250 psi a 0..15000 psi

0..17 bar a 0..1000 bar
0..250 psi a 0.15000 psi

‘ (H) 0,25% . (H) 0,25% . (H) 0,25% .
CLASSE DE PRECISION (%FS0) (100..1000 bar)" (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50%
2xPE. 2xPE. 2xPE.
SURPESSONSAS ESRADATON (4R ) 1,5x FSO a plus de 700 bar /10000 psi 1,5x FSO a plus de 700 bar /10000 psi 1,5x FSO a plus de 700 bar /10000 psi
PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE MESURE 538°C 538°C 538°C
(°C)CF) 1000°F 1000°F 1000°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE COMPENSEE 0...+85°C 0...+85°C 0..+100°C
(°C) () 32... +185°F 32...+185°F 32..212°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30...+105°C -30...+105°C 30..+120°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) -22...221°F -22..221°F -22..250°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE ZERD/ o . o . <0,02% PE./°C
CALIBRAGE/SENSIBILTE QUAHDREAE B <0,01%PE/C
<3,5bar/100°C <3,5bar/100°C <3,5bar/100°C
DERIVE DETIGE (ZERD) <28 psi/100 °F <28 psi/100 °F <28 psi/100°F
TEMPS D'ECHANTILLONNAGE <=1msec <=1msec

<=Imsec

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

Elément sensible en couche épaisse déposée
sur une membrane en acier

MATERIAU DE CONSTRUCTION DU CORPS DU
TRANSDUCTEUR

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige :-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:+17-4 PH

MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEC LE
PROCESSUS

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X L5 (4)

1/2-20 UNF (1) - MI8 X 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (CEI 529) (AVEC
CONNECTEUR FEMELLE MONTE)

IP65

IP65

IP65

SIGNAL DE SORTIE

Analogique

Analogique

Analogique

TYPE DE SIGNAL EN SORTIE

4..20mA

0..5Vee (M) - 0..10 Vee (N)
0,1.5,1Vce (B) - 0,1..10,1 Vee (C)
0..5 Ve (alimentation -15...+15 Vec) (H)
0..10 Vec (alimentation -15...+15 Vec) (L)
0,5..10,5V (K7)

2,5mV/V(2)
3,33mV/V(3)

TENSION D°ALIMENTATION (VCC)

10...30 Vee

15..30 Vee (N), ()
10...30 Vec (B), (M)
-15...+15 Vee (H), (L)

6...12 Vcc (10 Vec typique)

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT2
(PT02A-10-6P)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) Bendix

Connecteur 6 pin VPTO7RAL0-6PT
(PT02A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8)

Connecteur 6 pin VPTO7RA10-6PT
(PT02A-10-6P) (6)
Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8)

Version HKE2 Plc & SIL2

Version HKE2 Plc & SIL2

¢ Version K32
AR WAL (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) (thermocouple de type ‘J’ jonction isolée)
bar psi bar psi bar psi
17 B17U 250 P25D 17 B17U 250 P25D 17 B17U 250 P25D
35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC
50 BOSD 750 P75D 50B05D 750 P75D 50 BOSD 750 P75D
70 B0O7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM
PLAGES DE MESURE 100 BO1C 1500 P15C 100 B0O1C 1500 P15C 100 B0O1C 1500 P15C
200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M 200 B02C 3000 PO3M
350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM
500 B0SC 7500 P75C 500 B0OSC 7500 P75C 500 BOSC 7500 P75C
700 B0O7C 10000 P10M 700 B07C 10000 P10M 700 B07C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
Extrusion de matiéres plastiques - applications | Extrusion de matiéres plastiques - applications | Extrusion de matiéres plastiques - applications
PRINCIPALES APPLICATIONS sans mercure et/ou transformations de sans mercure et/ou transformations de

polyméres HT

polymeéres HT

sans mercure et/ou transformations de
polyméres HT
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GEFRAN

BEYOND TECHNOLOGY

TRANSDUCTEURS DE PRESSION DE MELT

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

REMPLISSAGE D'HUILE
DIATHERMIQUE

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

&7

T ILWo
@“ Sy L
@ ILW3

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR 178.3620 et CFR172.878

5‘.3"7&_‘% @-« -
S -
woo wo
& &
wo2 won3

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR178.3620 et CFR 172.878

;'t‘f‘*_-u%y @-« -
HWED - HWX0 HUWET - HUWX1

Tl

HWE?2 - HUIX2 HUWES - HWX3

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR 178.3620 et CFR 172.878

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..17 bar 2 0..1000 bar
0..250 psi a 0.15 000 psi

0..35bar a 0.1000 bar
0..250 psi a 0..15 000 psi

0..35 bar 4 0.1000 bar
0..250 psi 0.15 000 psi

(H) 0,25% . (H) 0,25% . (H) 0,25% )
CLASSE DE PRECISION (%FS0) (100..1000 bar) (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50% (100..1000 bar) (M) 0,50%
p 2xp.e. 2xp.e.
AR D AR LD 1,5x p.e. a plus de 700 bar /10000 psi IS 1,5x p.e. a plus de 500 bar / 7500 psi
PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE MESURE 315°C 315°C 315°C
(*0)CF) 600°F 600°F 600°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE COMPENSEE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
(°C) (°F) 32...185°F 32...185°F 32...185°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30...+85°C -30...+125°C -30... +105°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) -22...185°F -22...255°F -22...221°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE ZERD/ <0,02 %FS/°C <0,02 %FS/°C <0,02 %FS/°C
CALIBRAGE/SENSIBILITE < 0,01 %FS/°F < 0,01 %FS/°F < 0,01 %FS/°F
<4bar/100°C <4bar/100°C <4bar/100°C
DERIVE DETIGE (ZERO) <32 psi/100 °F <32 psi/100 °F <32 psi/100°F
TEMPS D' ECHANTILLONNAGE 2,7 msec : versions sans thermocouple intégré <= Imsec <= Imsec

3,5 msec : version avec thermocouple intégré

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

MATERIAU DE CONSTRUCTION DU CORPS DU

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304

TRANSDUCTEUR Tige:-17-4 PH Tige:-17-4 PH Tige: - 17-4 PH
MATERIEL STANE:SSEESI\SI&JNTABT AVEG LE Membrane : - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+ | Membrane : - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+ | Membrane: - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (CEI 529) (AVEG

CONNECTEUR FEMELLE MONTE) 1PES P65 P65
SIGNAL DE SORTIE 10- Link CAN Open Analogique/Numérique
10-Link Version 1.1 Profil de lappareil DP404, avec une vitesse de transmission
TYPE DE SIGNAL EN SORTIE COM2 (38,4 kBaud) sélectionnable de 10K a 1M bauds (par défaut 500K bauds) 4...20mA / Hart
TENSION D’ALIMENTATION (VCC) 18...30Vce 12..40Vcc 13...30 Ve

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 5 péles M12 (5)

Connecteur 5 poles M12 (5)

Connecteur 6 pin - VPTO7RA10-6PT2 (PT02A-10-6P)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) Bendix

Version ILWO/ILW1

Version WD2

Versions HWE2 HART+PLd & SIL2

CAPTEUR DE TEMPERATURE (thermocouple de type 'J' jonction isolée) Version ILW3 (th le de type 'J' jonction isolée) HWX2 HART+ATEX+PLd & SIL2
avec capillaire exposé non disponible thermocouple ermocouple de type J jonction isolee (thermocouple de type 'J' jonction isolée)
bar psi bar psi bar psi
17 B17U 250 P25D 17 B17U 250 P25D
35B35U 500 POSC gg gggg ?gg EESSE 35B35U 500 POSC
50 B05D 750 P75D 70 BO7D 1000 POIM 50 BOSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 100 BOIC 1500 P15C 70 BO7D 1000 POIM
PLAGES DE MESURE 100 BO1C 1500 P15C 200 B02C 3000 PO3M 100 B01C 1500 P15C
200 B02C 3000 PO3M 350 B350 5000 POSM 200 B02C 3000 PO3M
350B35D 5000 POSM 500 BOSC 7500 P75¢C 350B35D 5000 POSM
500B05C 7500 P75C 700 BO7C 10000 P1OM 500 B0OSC 7500 P75C
700 B07C 10000 P10M 1000 BOIM 15000 P1SM 700B07C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
PRINGIPALES APPLICATIONS Extrusion de matiéres plastiques Applications sans  |[Extrusion de matiéres plastiques - Applications sans mercure dans|  Extrusion de matiéres plastiques Applications sans

mercure dans l'industrie alimentaire

lindustrie alimentaire - Applications fusion a chaud

mercure dans l'industrie alimentaire
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CAPTEURS DE PRESSION DE MELT

e,

e, = Wi
HWFO HWFI
oy
HWF4
S
HWF2 HWF3

HWF HART

L.

“%.3 2,
WED WET
WE2 WE3

WE /WEPLEE SI2

i'.‘(\.,u )

i,

iy - iy
wno W1
wn2 w3

WN /W7 Ple& SIL2

l'.‘(x..& )

i,

i, e,
wao wai
w32 w33

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR 178.3620 et CFR 172.878

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR178.3620 et CFR 172.878

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR 178.3620 et CFR172.878

Huile diathermique (approuvée par la FDA)
FDACFR178.3620 et CFR 172.878

0..35 bar 4 0.1000 bar
0..250 psia 0.15 000 psi

0..35bar a 0.1000 bar
0..250 psi a 0..15 000 psi

0..35 bar & 0.1000 bar
0..250 psi 0.15 000 psi

0..35bar a 0.1000 bar
0..250 psi a 0..15 000 psi

(H) 0,25% o (H) 0,25% N (H) 0,25% o (H) 0,25% o
(100...1000 bar) M 0.50% (100...1000 bar) M 0.50% (100...1000 bar) 0.50% (350..1000bar) (M)0.50%
2xp.e. 2xpe. 2xp.e. 2xp.e.
1,5 x p.e. a plus de 500 bar / 7500 psi 1,5 x p.e. a plus de 500 bar / 7500 psi 1,5 x p.e. a plus de 500 bar / 7500 psi 1,5x p.e. a plus de 500 bar / 7500 psi
315°C 315°C 315°C 315°C
600°F 600°F 600°F 600°F
0...485°C 0...+85°C 0...485°C 0...+85°C
32...185°F 32...185°F 32...185°F 32...185°F
-30...+105°C -30...+105°C -30...+105°C 30..+120°C
-22...221°F -22...221°F -22...221°F -22..250°F
< 0,02 %FS/°C < 0,02 %FS/°C < 0,02 %FS/°C 4 bar/100 °C
< 0,01 %FS/°F < 0,01 %FS/°F < 0,01 %FS/°F 30 psi/100 °F
<4 bar/100°C <4 bar/100 °C <4 bar/100°C <4 bar/100°C

<32 psi/100 °F

<32psi/100 °F

<32 psi/100 °F

< 32psi/100 °F

<=Imsec

<=Imsec

<=1lmsec

<=1msec

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:+17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige :-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:+17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige :-17-4 PH

Membrane : - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+

Membrane : - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+

Membrane : - 17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+

Membrana: - 17-7 PH corrugata con
rivestimento in GTP+

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x L5 (4)

1/2- 20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2 - 20 UNF (1) - M18 x L5 (4)

IP65 IP65 IP65 IP65
Analogique Analogique Analogique Analogique
0..5Vee (M) -0..10 Vee (N)
0,1.5,1Vce (B) - 0,1.10,1 Vee (C)
4..20mA 4..20mA 0.. 5 Vee (alimentation -15...+15 Vec) (H) :;31\(1//\(1((2;)
0..10 Vce (alimentation -15...+15 Vee) (L) :
0,5..10,5V (K7)

15...30Vec (N), (C) - 10...30Vec (B), (M) .

13...30Vcc 10...30 Vec 15...+15Vee (H), (1) 6..12 Vce (10 Vec typique)
. Connecteur 6 pin VPTO7RA10-6PT Connecteur 6 pin VPTO7RA10-6PT

Cable NPT Connecteur 6 pin - VPTO7RA10-6PT2 (PT02A-10-6P) / (PT02A-10-6P) (6) (PT02A-10-6P) (6)

connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) Bendix

Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8)

Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8)

Versions WE2 / WE2 PLc & SIL2
(thermocouple de type ‘J jonction isolée)

Versions WN2 / W72 PLc & SIL2
(thermocouple de type ‘J' jonction isolée)

Version W32
(thermocouple de type ‘J' jonction isolée)

bar psi bar psi bar psi bar psi

17 B17U 250 P25D 17 B17U 250 P25D 17 BI7U 250 P25D 17 B17U 250 P25D
35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC
50 BOSD 750 P75D 50 B0SD 750 P75D 50 BOSD 750 P75D 50 BOSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM 70 BO7D 1000 POIM
100 BOIC 1500 P15C 100 BOIC 1500 P15C 100 BOIC 1500 P15C 100 BO1C 1500 P15C
200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M
350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM 350 B35D 5000 POSM
500B05C 7500 P75C 500 B0OSC 7500 P75C 500 BOSC 7500 P75C 500 BOSC 7500 P75C
700 BO7C 10000 P10M 700 BO7C 10000 P10M 700 BO7C 10000 P10M 700 B07C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M

Extrusion de matiéres plastiques
Applications sans mercure dans l'industrie alimentaire

Extrusion de matiéres plastiques

Applications sans mercure dans l'industrie alimentaire

Extrusion de matiéres plastiques

Applications sans mercure dans l'industrie alimentaire

Extrusion de

matiéres plastiques

Applications sans mercure dans l'industrie alimentaire
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GEFRAN

BEYOND TECHNOLOGY

TRANSDUCTEURS DE PRESSION DE MELT

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

REMPLISSAGE AVEC DU MERCURE

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

L&
S 1LMo
. _lmo

@' = 1M1
@ - ILm3

Mercure

e, "
) &—"“‘"\r @. o
o
-

MDo MD1
MD2 MD3
I
Mercure

t'.:;-~_.hﬂ‘%v @. -
HWED - HMX0 HMET - HMX]

S
& &

HME2 - HMX2 HME3 - HMX3

Mercure

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..17 bar a 0..2000 bar
0...250 psi a 0..30000 psi

0..17 bar a 0..2000 bar
0..250 psi a 0..30000 psi

0..17 bar a 0..2000 bar
0..250 psi a 0..30000 psi

(H) 0,25%

(H) 0,25%

(H)0,25%

CLASSE DE PRECISION (%FS0) (100...2000 bar) (M) 0,50% (100...2000 bar) (M) 0,50% (100...2000 bar) (M) 0,50%
; 2xFS 2xFS 2xFS
RIS I L), 1.5 x FSO oltre 700 bar /10000 psi 1.5 x FSO oltre 1000 bar /15000 psi 1.5 x FSO oltre 1000 bar /15000 psi
PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE MESURE 400°C 400°C 400°C
(°C)CF) 750°F 750°F 750°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE COMPENSEE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
(°C) (°F) 32..185°F 32..185°F 32...185°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE -30... +85°C -30..105°C -30..85°C
ADMISSIBLE (*C)(°F) -22...185°F -22..221°F -22..185°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE ZERD/ <0,02% PE./°C <0,02% PE./°C <0,02% PE./°C
CALIBRAGE/SENSIBILITE <0,01% PE/F <0,01% PE/°F <0,01% PE/°F
¢ ¢ <2bar/100°C <2bar/100°C <2bar/100°C
DERIVE DETIGE (ZERD) <16 psi/100 °F <16 psi/100 °F <16 psi/100 °F
TEMPS D'ECHANTILLONNAGE 2,7 msec : versions sans thermocouple intégré <= Imsec <= Imsec

3,5 msec : version avec thermocouple intégré

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

MATERIAU DE CONSTRUCTION DU CORPS DU
TRANSDUCTEUR

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:+17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEC LE
PROCESSUS

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
-17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2- 20 UNF (1) - M18 x L5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

CLASSE DE PROTECTION (GEI 529) (AVEG

CONNECTELR FEMELLE MONTE) P65 P65 P65
SIGNAL DE SORTIE 10- Link CAN Open Analogique / Numérique
10-Link Version 1.1 Profil de lappareil DP404, avec une vitesse de transmission
TYPE DE SIGNAL EN SORTIE COM2 (38,4 kBaud) sélectionnable de 10K a 1M bauds (par défaut 500K bauds) 4...20mA / Hart
TENSION D'ALIMENTATION (VCC) 18...30Vce 12..40Vce 13...30 Vec

BRANCHEMENTS ELECTRIQUES

Connecteur 5 péles M12 (5)

Connecteur 5 poles M12 (5)

Connecteur 6 pin - VPTO7RA10-6PT2 (PTO2A-10-6P)
Connecteur 8 pin (PCO2E-12-8P) Bendix

Version ILMO/ILM1

Versions HME2 HART PLd & SIL2

CAPTEUR DE TEMPERATURE Fthermocnuple de'tyFe J Jonc'tlon |39Iee) ) Version MD2 - HMX2 HART PLd & SIL2
Version ILM3 avec capillaire exposé non disponible (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) e
(thermocouple de type ‘J' jonction isolée)
thermocouple
bar psi bar psi bar psi
17 B17U 250 P25D 17 B17U 250 P25D
358350 500 POSC i ey 358350 500 POSC
50 BOSD 750 P75D 70 807D 1000 POIM 50 BOSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 100 BOIC 1500 P15C 70 BO7D 1000 POIM
100 BO1C 1500 P15C 200 B02C 3000 PO3M 100 B01C 1500 P15C
PLAGES DE MESURE 200 B02C 3000 PO3M 350 B350 5000 POSM 200 B02C 3000 PO3M
350 B35D 5000 POSM 500 BOSC 7500 P75C 350B35D 5000 POSM
500 B0SC 7500 P75C 700 BO7C 10000 P1OM 500 B0OSC 7500 P75C
700 B0O7C 10000 P10M 1000 BOIM 15000 P15M 700 B0O7C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1400 B14C 20000 P20M 1000 BOIM 15000 P15M
1400 B14C 20000 P20M 2000 BO2M 30000 P30M 1400 B14C 20000 P20M
2000 B02M 30000 P30M 2000 BO2M 30000 P30M
PRINCIPALES APPLICATIONS Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres

@ IO-Link

CANopen
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CAPTEURS DE PRESSION DE MELT

« [ - « « «
T o~ = S Uy, = S Uy, = S g
= S e S - S i
HFMO HEMI MEQ ME! MNO MN1 M30 M3
- ~ -~ -~ -~
HFM2 HFM3 ME2 ME3 MN2 MN3 M32 M33
HMF HART ME / ME PLc & SIL2 MN /M7 PLc & SIL2 J
Mercure Mercure Mercure Mercure
0..17 bar a 0..2000 bar 0..17 bar a 0..2000 bar 0..17 bar a 0..2000 bar 0..17 bar a 0..2000 bar
0...250 psi a 0.15000 psi 0...250 psi a 0..30000 psi 0...250 psi a 0..30000 psi 0...250 psi a 0..30000 psi
(H) 0,25% . (H)0,25% , (H) 0,25% . (H) 0,25% )
(100...1000 bar) ()0,50% (100...2000 bar) ()0,50% (100...2000 bar) (M) 0.50% (100...2000 bar) (M) 0,50%
. 2xFS 2xFS 2xFS
1.5 x FSO oltre 1000 bar /15000 psi 1.5 x FSO oltre 1000 bar /15000 psi 1.5 x FSO oltre 1000 bar /15000 psi
400°C 400°C 400°C 400°C
750°F 750°F 750°F 750°F
0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C 0..+100°C
32...185°F 32...185°F 32...185°F 32..212°F
-30..85°C -30... +105°C -30...+105°C 30..+120°C
-22..185°F -22...221°F -22...221°F -22..250°F
<0,02 % PE./’C o N o . 2bar/100°C
<0,01% PE/F <0,02%PE./°C <0,02% PE./°C 15 psi/100 °F

<2bar/100°C
<16 psi/100 °F

<2bar/100 °C
<16 psi/100 °F

<2bar/100°C
<16 psi/100 °F

<2bar/100°C
<16 psi/100 °F

<=1msec

<=1msec

<=1msec

<=1msec

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Elément sensible en couche épaisse déposée sur une
membrane en acier.

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Boitier électronique : - ACIER INOX AISI 304
Tige:-17-4 PH

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
-17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
+17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

Membrane : - 15-5PH avec revétement en GTP+
-17-7 PH ondulée avec revétement en GTP+
pour une plage <100 bar (1500 psi)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

P65 P65 P65 P65
Analogique / Numérique Analogique Analogique Analogique
0..5Vec (M) -0..10 Vee (N)
0,1..5.1Vce (B)-0,1..10,1 Vee (C)
4...20mA / Hart 4..20mA 0.. 5 Vee (alimentation -15...+15 Vec) (H) 32;3?”\(1//\(/((23))
0..10 Vcc (alimentation -15...+15 Vee) (L) :
0,5..10,5V (K7)
15...30 Ve (N), (C)
13...30Vce 10...30 Vee 10...30 Vec (B), (M) 6...12 Vce (10 Ve typique)
-15...415 Vee (H), (L)
. Connecteur 6 pin VPTO7RA10-6PT Connecteur 6 pin VPTO7RA10-6PT
Cable NPT C°”"e;;sa;zzm‘gwggggzsF;T;éggiﬁdllsGP)/ (PT02A-10-6P) (6) (PT02A-10-6P) ()
P Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8) Connecteur 8 pin PCO2E-12-8P (8)
Versions ME2 / ME2 PLc & SIL2 Versions MN2 / M72 PLc & SIL2 Version M32
(thermocouple de type ‘J jonction isolée) (thermocouple de type ‘J’ jonction isolée) (thermocouple de type J' jonction isolée)
bar psi bar psi bar psi bar psi
17 B17U 250 P25D 17 BI7U 250 P25D 17 B17U 250 P25D
17 BI7U 250 P25D 35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC 35B35U 500POSC
35B35U 500 POSC 50 BOSD 750 P75D 50 B0OSD 750 P75D 50 B0SD 750 P75D
50 BOSD 750 P75D 70B07D 1000 POIM 70 B0O7D 1000 POIM 70B07D 1000 POIM
70 BO7D 1000 POIM 100 BO1C 1500 P15C 100 B01C 1500 P15C 100 B01C 1500 P15C
100 B0O1C 1500 P15C 200B02C 3000 PO3M 200 B02C 3000 PO3M 200B02C 3000 PO3M
200B02C 3000 PO3M 350B35D 5000 POSM 350 B35D 5000 POSM 350B35D 5000 POSM
350 B35D 5000 POSM 500B05C 7500 P75C 500 B05C 7500 P75C 500 B0OSC 7500 P75C
500 B0OSC 7500 P75C 700B07C 10000 P10M 700B07C 10000 P10M 700B07C 10000 P10M
700B07C 10000 P10M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
1000 BOIM 15000 P15M 1400 B14C 20000 P20M 1400 B14C 20000 P20M 1400 B14C 20000 P20M
2000 BO2M 30000 P30M 2000 B02M 30000 P30M 2000 B0O2M 30000 P30M

Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres

Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres

Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres

Extrusion de matiéres plastiques - extrusion de fibres
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GEFRAN

BEYOND TECHNOLOGY

MANOMETRES DE
PRESSION DE MELT

MODELE

FLUIDE DE REMPLISSAGE

@ w
N\
@ _w
~.
£ N\\\‘
{\\ - we2
A e

Olio diatermico (approvato FDA)
FDACFR178.3620 e CFR172.878

&\ _MB0/KE0
\‘\\;\ M81/ K81
-~
( ﬁ W62/ K62
\\»." ) _—
0 0

M Mercure / K NAK

Q M50 / K50

>

@ M1/ Ks]
e

- 9 M2/ K52

M Mercure / K NAK

PLAGE DE MESURE (BAR) (PSI)

0..35a0.1000 bar
0..500 a 0.15000 psi

0..3520..1000 bar
0..500 a2 0..15000 psi

0..35a0.1000 bar
0..500 a 0..15000 psi

(M)

"(M)

"(L)

CLASSE DE PRECISION (%FS0) 0,50% 0,50% 1,00%
(35..1000 bar)" (35..1000 bar)" (35..1000 bar)"
PLAGE DE TEMPERATURE DU FLUIDE DE MESURE 315°C M6 400°C / K6 538°C M5 400°C / K5 538°C
(°C)CF) 600°F M6 750°F / K6 1000°F M5 750°F / K5 1000°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE COMPENSEE 55°C 55°C
(C)(°F) 130°F 130°F
PLAGE DE TEMPERATURE AMBIANTE 0...+85°C 0...+85°C 0...+85°C
ADMISSIBLE (°C)(°F) 32...185°F 32...185°F 32...185°F
DERIVE THERMIQUE DANS LA PLAGE COMPENSEE ZERO/ 4,0%/100°C 4,0%/100°C 4,0%/100°C
CALIBRAGE/SENSIBILITE 2,0%/100°F 2,0%/100°F 2,0%/100°F
: : 2 bar/100°C 2 bar/100°C 2 bar/100°C
DLENEHTIGE ARy 16 psi/100°F 16 psi/100°F 16 psi/100°F

CARACTERISTIQUES DU PRINCIPE DE MESURE

Jauge de contrainte Pont de Wheatstone

Jauge de contrainte Pont de Wheatstone

Tube de Bourdon

MATERIEL STANDARD EN CONTACT AVEC LE
PROCESSUS

15-5 PH SS ondulé
(avec revétement en nitrure de titane)

15-5 PH SS (revétement GTP+) 17-7 PH SS
Ondulé (revétement en nitrure de titane)

15-5 PH SS (revétement en GTP+)

RACCORDEMENTS AU PROCESSUS

1/2-20 UNF (1) -M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) - M18 x 1.5 (4)

1/2-20 UNF (1) -M18 x 1.5 (4)

SIGNAL DE SORTIE Analogique Analogique
TVPE DE SIGNAL EN SORTIE 4-20 mA (650 0 charge maxi) 4-20 mA (650 () charge maxi)
TENSION D' ALIMENTATION (VCC) 115 Vca ou 230 Vea 115 Vca ou 230 Vca 115 Vca ou 230 Vea
BRANCHEMENTS ELECTRIQUES bornier a vis bornier a vis bornier a vis
Version W62 Version W62 Version W62
CAPTEUR DETEMPERATURE (thermocouple de type 'J' jonction isolée) (thermocouple de type ‘J' jonction isolée) (thermocouple de type 'J' jonction isolée)
bar psi bar psi bar psi
35B35U 500 POSC 35B35U 500 POSC
50 BOSD 750 P75D 50 B0OSD 750 P75D
70 BO7D 1000 POIM 70B0O7D 1000 POIM
100 B0O1C 1500 P15C 100 B0O1C 1500 P15C
PLAGES DE MESURE 200 B02C 3000 PO3M 200802C 3000 PO3M 333 zg;g EOODOUODPFSZ:
350 B35D 5000 POSM 350 B35D 5000 POSM
500 B0OSC 7500 P75C 500 B0OSC 7500 P75C
700 B0O7C 10000 P10M 700B07C 10000 P10M
1000 BOIM 15000 P15M 1000 BOIM 15000 P15M
PRINGIPALES APPLICATIONS Extrusion de matiéres plastiques Extrusion de matiéres plastiques Extrusion de matiéres plastiques

Extrusion de fibres

Extrusion de fibres

Extrusion de fibres
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CAPTEURS DE PRESSION DE MELT

GUIDE POUR LE GHOIX DE LA MEVBRANE EN

CONTACT AVEC LE POLYMERE EXTRUDE

SECTEUR D'UTILISATION

Panneaux thermo-isolants / Plexiglas ; plastiques

MATERIAU USINE

TEMPERATURE
PRESSION DU
PROCESSUS

REMARQUES

VERSION
SPECIALE

L T PMMA (haute vitesse), plexiglas 190-230°C Membrane standard 000
Tuyaux a usage hydraulique (drains, égouts, etc.) P%E;ﬂtgsl\gggg 180-200°C Membrane standard 026-109
Tuyaux hydrauliques pour le chauffage, conduits
a haute pression, conduits pour l'industrie PP (polypropéne) 200-230°C Membrane standard 000
chimique
Tapisserie et moquettes PP (polypropéne) 200-230°C Membrane standard 000
Sacsen pIastique,.ﬁI’ms‘ et_rubansA de revétement, PE-LD (basse densité) 170-190°C T 000
laminés a faible cot (ou LO-PE)
Sachets pour ?sh;fl‘z " /T(‘}T)hm fraicheur PP (polypropéne) 200-230°C Utiliser la série W 000
Bouteilles en plast{que et’a.utres applications PET Utiliser |a série W 000
alimentaires (série W/K/1)
Films et rubans de nylon pourerpbgllages; . Membrane spéciale offrant une
couvertures ayant une bonne résistance 210-260°C .
PR o PAB (Nylon 6) excellente résistance en contact 123
mécanique et une bonne résistance aux P <500bar - .
. o i ; avec les matériaux adhésifs
températures élevées (profils, cains, etc.)
. . Membrane spéciale offrant une
Films, monofilaments et profils divers et (Nylon/ﬁs\}gglyamm . glfsgggas excellente résistance en contact 110
avec les matériaux adhésifs
Films a"me”(t:é’rf;v(vs/i"/'l‘)e‘ rtisseur) PAB6 (Nylon 66, Palyamide 66) 265-290°C Utiliser la série W 123
Films alimentaires (série W/K/1) PE-HD-Hingh Density (0 HD-PE) 180-210°C Lille e e el 000
membrane standard
Membrane spéciale présentant
Plastiques trés abrasifs; des caractéristiques de grande
Utilisation dans la construction; extrusion a grande vitesse; fibres Jusqua 400 °C solidité et de résistance a 264 -B31
composeés et pneus de verre, céramiques, résines q I'abrasion ; aggravation de la
minérales, caoutchouc dérive de la tige, précision et
sensibilité
Gaine et tresse isolantes pour cables électriques PVC / Plastiques corrosifs 200°C AR spgmale, re§|§tante 109
aux mateériaux adhésifs
Revetemgntg de ﬁnm’on (caravanes’, meubles, ABS (Acrylonitrile Butadiéne 205-240°C Membrane spéciale, résistante
appareils électroménagers, congeélateurs, Styre 100-250 b o dhésif 109
formica, etc.) tyrene) - ar aux materiaux adhésifs
Téflon, PC Polycarbonate- - .
; . . o Membrane spéciale, résistante
Pour I'emballage ; construction Makrolon, colorants ; résines o dhasif B31
dadditif aux materiaux adnesifs
Téflon, PC Polycarbonate- Série K avec revétement spécial
Usage pharmaceutique (série W/K/1) Makrolon, colorants ; résines B31 ou série W avec revétement B3l
dadditif GTP standard
Applications abrasives 3 température pas tro Procédés contenant des Membrane spéciale résistante
PP elovée P P P matériaux vitreux ou des résines al'abrasion ; détérioration de la B3l
abrasives tige, précision et sensibilité
Procédés contenant des Membrane spéciale résistante
Applications abrasives matériaux vitreux ou des résines al'abrasion ; détérioration de la B3l
abrasives tige, précision et sensibilité
Matitres chareées + impuretés Membrane spéciale résistante
Recyclage de matiéres plastiques stﬁides P al'abrasion ; détérioration de la B3l
tige, précision et sensibilité
Transformation des matiéres plastiques. Série W/K/I avec revétement B39

Approbation de la FDA

approuveé par la FDA
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BEYOND TECHNOLOGY

ACCESSOIRES

DISPOSITIFS DE SECURITE

DISQUES DE RUPTURE-GRD

Le disque de rupture, également appelé « bouchon
d'explosion », est un dispositif entierement
mécanique congu pour céder a une pression
donnée.

Monté sur I'extrudeuse, il évite les augmentations

de pression dangereuses et soudaines a l'intérieur
de la machine et, grace a sa rupture, il permet de

Raccord sur le processus: 1/2 20 UNF

relacher la pression.

La précision de + 0,5 % et la large plage de pression Taille de 'embout:  8mm

font du GRD un complément valable aux dispositifs

Caractéristiques Température maximale
de contrdle traditionnels, en particulier dans les

principales: de travail 400 °C

conditions d’urgence ol un temps d'intervention

. 3 . Pressions: de 2500 a15 000 psi
trés court est nécessaire.

KIT DE PERCAGE ET NETTOVAGE

H___ ———
\\%
KIT DE PERFORATION POUR 1/2- 20 UN F KF12 KIT DE PERFORATION POUR 1/2- 20 UN F €Tz
KIT DE PERFORATION POUR M - 1,5 KF18 KIT DE PERFORATION POUR M - 1,5 Mt
KIT DE PERFORATION POUR Mi0XI KF10 KIT DE PERFORATION POUR Mi0XI CTo
(UNIQUEMENT POUR MJ) (UNIQUEMENT POUR MJ)

ETRIERS ET CAPUCHONS DE PROTECTION

. CAPUCHON DE PROTECTION POUR 1/2 - 20 UN F SCI2
EIRIERS OE FIXATION 518 CAPUCHON DE PROTECTION POUR M - 1,5 SCI8
CAPUCHON DE PROTECTION POUR MI0XI SCI0

(UNIQUEMENT POUR MJ)




| CAPTEURS DE PRESSION DE MELT

PRODUITS ASSOCIES

REGULATEURS INDICATEURS DE PRESSION

- Entrées universelles pour les sondes amplifiées - Entrées universelles pour les sondes amplifiées
et non amplifiées - Vitesse d'acquisition tres élevée

- Vitesse d'acquisition trés élevée - Haute précision

- Haute précision - Calculs mathématiques, delta de pression

- Calculs mathématiques, delta de pression - 4 sorties configurables

- 4 sorties configurables - Communication Modbus et Profibus

- Communication Modbus et Profibus - Entrée des sondes de pression non amplifiées

- 4 sorties configurables

- Communication Modbus

- Entrée des sondes de pression amplifiées
- 4 sorties configurables

- Communication Modbus
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